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Fabrica de bere

Fosta Fabrici de Bere din Turda
este situatd pe malul riului Aries, la
intersectia principalelor drumuri de
acces in oras si leagd partea veche de
zona industriala.

Construiti intre anii 1796-1814
de Lazir Simon Mendel, ansamblul
este clasat ca monument istoric,
fiind inscris in Lista Monumen-
telor Istorice din 2010 cu codul
CJ-11-M-B-07787. Ansamblul a fost
renovat si extins in anul 1880, pentru
ca in 1911 cladirea principald si
primeascd forma actuald. La sfarsitul
anilor 20, clidirea primeste numele
de ,Fabrica de Bere Turda”, o afacere
care in 1927 avea 9o de angajati
si producea anual aproximativ
50.000 hl de bere.

In 1940 fabrica este cumpirati
de Hermann Auslander, originar
din Turda, dar va fi inchisi in
timpul celui de-al doilea rizboi
mondial. Redeschisi ulterior, este
nationalizatd in anul 1947, pentru
ca in anul 1963 si fie mentionati
ca ,Fabrica de malt Turda”in
documentatiile unei reparatii a
cladirii®.

Dupi 1989 sectia de malt este
mutati la Fabrica de Bere Ursus din
Cluj, fabrica incetindu-si astfel acti-
vitatea, iar in 2004 proprietatea este
achizitionatd de familia Ratiu.

De la infiintare si pani la deza-
fectarea ei in anii ‘9o, aici s-au
produs trei mirci de bere: Mendel,
Turdeana si Ursus.

In prezent clidirea este intr-un
proces de regenerare initiat de
tamilia Ratiu, iar un prim pas in
aceastd directie a fost realizat prin
infiintarea Fabricii de Timp Liber
intr-unul din spatiile fostei berdrii.
Aceasta este un centru comunitar
pentru tineret ce promoveazi
voluntariatul, implicarea in viata
comunititii si dezvoltarea personali.

Cladirea fabricii se remarcd
prin céteva trdsdturi tipice patri-
moniului industrial de sfarsit de
secol x1x si inceput de secol xx.
Structura din zidirie plind, cosul
de fum din zidirie firi centuri din
beton armat, sarpanta in stil eclectic
cu imbiniri cu piese metalice si cu
grinzi cu zdbrele si popi, conectate
cu clesti antiflambaj caracterizeaza
anii 1850-1900. Planseele din
beton armat cu grinzi principale
si secundare cu vute (ingrosiri in
dreptul reazemelor) sunt specifice
perioadei de pionierat a betonului in
Romainia din anii 1900-1920.

1.Fundatia Transilvania Trust (2010) 7Traseu/
Turistic al Patrimoniului Arhitectural Industrial,

Cluj: Fundatia Transilvania Trust, p 13




Prezentarea proiectului

Viziune

S-a realizat un studiu privind relatia
dintre fabrica de bere, riul Aries,
Parcul Central si centrul orasului
Turda si s-a stabilit o strategie de
conectare directd a fabricii cu raul si
de realizare a unei promenade de-a
lungul Ariesului care si lege fabrica
de parc si mai departe de centrul
oragului.

FOSTA CASA
DE CULTURA

Poveste si ale Atelierului de Teatru ,Jon

In urma studiilor, s-a propus Ratiu”. Aceasta sceni este o primi
organizarea unui workshop care etapd pentru apropierea de riu

si realizeze o scend acoperiti pe previzutd in strategia de conectare
structura de lemn in apropierea a fabricii cu raul Aries si cu centrul
limitei de proprietate inspre rau si Turzii.

care si deserveascd activititile in S-a ales ca sit al workshopului

aer liber ale Fabricii de Timp Liber ~ amprenta unui fost depozit, astizi

demolat.

Fabrica de
Timp Liber

Depozitul de
Timp Liber

Plan de situatie 1:4000

Cladiri existente
Clidiri desfiintate



De asemenea s-a previzut
realizarea unei plantatii de copaci
de-a lungul limitei de proprietate a
terenului inspre rdu, pentru a asigura
continuitatea vegetatiei existente
de-a lungul raului Aries, precum si
realizarea unei plantatii de copaci
pentru delimitarea vizuald a incintei
workshopului.

In afara atelierului propriu-zis
s-a previzut realizarea unui teren de
sport in proximitatea scenei.

Astfel, situl pentru workshop
a fost impirtit in doud perimetre:
unul pentru scena acoperiti si unul
pentru terenul de sport, perimetre
care lucreazi alternativ: cind are
loc un spectacol pe sceni, terenul
gazduieste publicul si invers, cand
are loc un meci de baschet, scena
este rezervatd publicului.

e TR FOST DT

Folosirea alternativi a celor doud perimetre

ale sitului workshopului

Obiectivele Workshopului

de a completa
facilititile Fabricii
de Timp Liber

in curtea fostei beririi

de a orienta
activitdtile berdriei
inspre rau si
de a crea o conexiune

vizuali cu acesta

Obiective principale
Obiective secundare

de a reactiva
Fabrica de Bere
si curtea acesteia pentru

beneficiul comunititii

de a oferi Atelierului

de Teatru ,lon Ratiu”
posibilitatea de a
monta piese pe o

scend in aer liber

de a oferi
tinerilor profesionisti
pregitire in ingineria
lemnului si posibilitatea
de a lucra pe un

santier real




Proiectarea scenei sia
structurii de acoperire

Conformarea structurii a fost generati
de modul in care forma scenei
(acoperirea) se comporti la incdrcirile
exterioare (zipada) tindnd cont de
deschiderea si indltimea structurii.

Modul in care se deformeazi
intregul ansamblu si modul in care
este solicitat materialul oferi in
mod intuitiv si natural conformarea
optimi a structurii. Aceasti analizi a
distributiei eficiente ajuti la alegerea
materialului in cadrul ansamblului.

A rezultat astfel un cadru portal
cu stalpi articulati la bazi si grinzi
conectate rigid de stalpi. Cele doud
elemente structurale au sectiune

B rwme fomn Lot S0 Gt Cbracs

variabili: stalpii se lirgesc de la bazi
spre grinzi, iar grinzile dinspre stélpi
spre centru. Materialul este astfel
solicitat in mod egal in fiecare punct
al structurii.

Pentru a eficientiza si mai mult
consumul de material si modul in
care acesta lucreazi raportat la fortele
exterioare, sectiunea transversald a
fost realizatd in sistem compozit de
tip cheson — cutie inchisd din lemn si
placaj cu tilpi din lemn — cherestea de
molid si inimi laterale din placaj de
fag. O astfel de sectiune:

* se comporti foarte bine la
incovoiere: cu cit materialului este

B Bednared Sups (F2PALA =

T —

r.Incircarea din zipadi
2.Deformata structurii din incircare

I0

R L SR i

3.Distributia eforturilor in elementele
structurale
4.Forma optimi a structurii

mai departe de mijlocul sectiunii

cu atat poate prelua mai mult efort
(ex: efectul de halterd, leagin tip
balansoar);

* se comporti foarte bine la flambaj
fiind rigidd pe ambele directii
raportatd la indltimea stalpului;

* este mai usoari fatd de o sectiunea
standard din lemn plin; placajul de fag
are rezistenta la compresiune de cel
putin 4 ori mai mare decit lemnul de
brad si molid raportat la o greutate de
2 ori mai mare, deci se foloseste cu cel
putin 50% mai putin material;

* tehnologic este avantajoasi: forma
in sine raportati la dimensiunile

de livrare ale materialelor primare

a permis utilizarea la maximum a
materialului $i minimizarea producerii

de deseuri, prin sablonare, matritare,
unire, taiere.

Lemnul si placajul lucreaza
impreund cu ajutorul adezivului
pentru lemn (structural) si a
suruburilor de inox.

Provocarea cea mai mare raportati
la proiectare a fost calculul sectiunii
comporite in toate punctele deoarece,
spre deosebire de celelalte materiale,
lemnul are cel putin 12 parametri proprii
de calcul (fati de 5 cat are betonul)
diferiti in functie de specie, densitate,
tip de lemn, destinatia constructiei,
durata de utilizare, umiditate.

Pentru o structurd mixti,
cherestea-placaj-conectori metalici,
calculul de rezistentd a avut peste
50 de parametri, cu ecuatiile aferente.

BAZA MIJLOC IMBINARE
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Sectiuni transversale elemente structurale:
structuri in sistem compozit de tip cheson —
cutie inchisi cu tilpi din cherestea de molid
si fete laterale din placaj de fag
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Au fost aplicate astfel principii
ingineresti raportate la 2 materiale:
lemn si placaj. Activitatea practicd
din cadrul workshopului denumiti
»2Atelier de dulgherie inginereascd”,

Scena — structurd de grinzi cu zibrele
si pardoseald din placaj;

dimensiuni: 12,4 mx 73 mx1m

Structura de acoperire — patru

cadre de lemn compozit (cherestea si
placaj), rigidizate cu contravantuiri
metalice si cu inchideri laterale de tip
bris-soleil pentru umbri;
dimensiuni: 13,2 X 7,3 X 7,5 m.

Cadrele sunt compuse din 8 stalpi si
4 grinzi compozite.

S-au mai previzut:
doua sciri de acces pe scend
30 de binci de lemn

a folosit proprietitile materialelor

la maximum, a redus la minimum
costurile si a putut realiza o formi cu
aspect estetic modern.

[F] [Fundalscena- [G] [H]
prelata din

polipropilena -Cadru portal dublu

articulat cu structura
din lemn compozit
(cherestea +

multistrat de fag)
cu sectiune variabils
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Pregitirea workshopului

1. Plantarea copacilor

S-au plantat pe conturul fostei cladiri-
depozit demolatd si de-a lungul limitei de
proprietate a terenului 30 de stejari rosii,
12 mesteceni, 7 frasini si 8 paltini in doud

faze, noiembrie 2013 §i martie 2014.

650 @s010:200PC52,
30__Jifgl__%0
il ) sor4200 Pez2, L=300m
0 -
Qunoposy, S
T-ogm e o
2. Turnarea fundatiilor

In iunie 2014, cu o luni inainte de inceperea
workshopului, s-au realizat fundatiile din
cuzineti de beton pentru viitoarea structura

14

3. Organizarea uneltelor de lucru
Dintre uneltele electrice, 4 bormagini
+ circularul ghilotini au fost puse la
dispozitie de General Pro Construct si

2 bormasini de Evohouse.

Instrumente de misurat Fieristriu de méina 8 bormasini
si creioane de dulgherie

1 circular de mani

Chingi textile cu clichet Ati cu cretd Smirghel
Ciocan Ati de trasat Pensule

5



4. Organizarea materialelor necesare

* lemn: 7 m’ de la Holver Romania (x),
> m3 de la Montana S.A. (3)

*  placaj: so de plici2x 1,4 mdela
Stratuscom Blaj

* suruburi: 5000 de suruburi de la
Rothoblaas (2)

* suruburi pentru prinderea stalpilor de
fundatii de la Rothoblaas

*  conectori metalici, armituri si beton

pentru fundatii: S.C. Prebet Aiud S.A. (4)

16

*  tabli cutatd trapezoidald pentru inveli-
toare

*  bare de metal 920 pentru contravintuiri
* adeziv poliuretanic pentru asamblarea
pieselor de lemn ale structurii de acoperire

* lac de yaht pentru protectia lemnului si a
placajului (5)

*  vopsea zincatd pentru conectorii metalici

7
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Jurnal de santier

Timp de doui siptimani si
jumdtate, echipa formati din cei
zece participanti la workshop,
arhitectii proiectanti si coordona-
torul de workshop, insotiti de trei
mesteri, iar pentru citeva zile, de
doi mesteri dulgheri si un alpinist
utilitar, au construit, asamblat si
montat structura scenei $i structura
de acoperire a acesteia.

Evolutia si experienta santierului
au fost povestite intr-un jurnal.

19



Ziua1

In echipament complet de lucru putem
incepe workshopul. Tricourile promotionale
si paldriile de soare ne-au fost oferite de

Evohouse.

Putini teorie: despre crD, povestea
workshopului si despre lemn ca material de
constructie — prezentiri realizate de Doinita
Pop, arh. Oana Androi si ing. Marius Soflete

De la teorie la practica pe santier

20

Prima lectie: invitim si trasim cote §i sd
tiiem lemnul cu fieristriul de mani.

Bucurosi dupi prima zi de lucru, ne relaxim

pe stiva de 7 m3 de lemne oferitd de Holver

si de General Pro Construct.

21



Ziua 2

Tnvitim si tiiem la 45 de grade, construim
bancul de lucru din lemn si placaj la interior
si incepem si tiiem lemnul pentru tilpile
primilor stalpi.

4

=2

In paralel, cu ajutorul mesterilor de la

SC Marceramo SRL, construim si bancul
de lucru exterior: avem nevoie de 14 metri
lungime pentru asamblare.

23



Ziua3

Sosesc suruburile de la Rothoblaas, 5000

de buciti, fiecare cu rostul ei. Odati cu ele
primim si manualele de constructii din
lemn, instrumentele de misurat si trasat si
creioanele de dulgher. Ne pregitim de risfoit
si de training-ul de suruburi.

24

Gata pentru prima asamblare: sablonim pe
bancul exterior si punem suruburile la
treabd - primul surub de inox isi giseste
locul. Spre seard, primul stilp compozit

e aproape gata.

La training Invitim cum s utilizim
suruburile in lucrul cu lemnul.

Apoi decupim prima bucati de placaj cu
ajutorul circularului de méni si incepem si

incleiem tilpile de lemn pentru stalpi.

25



Zilele 4 si 5

Tiiem si incleiem la interior, sablondm si
asamblim la exterior. Perfectionim tehnicile
invitate si crestem ritmul de lucru.




Ziua 6

Tnvitim si folosim sculele electrice primite Vizita sponsorilor de la Holver si
de la General Pro Construct, in special General Pro Construct
circularul ghilotini, la tiierea lemnului

pentru grinzi.

. -

.’,_
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Zilele 7i8
Proiectul tehnic dupi care au fost realizati
stélpii eficientizeazi la maximum consumul
de material: mai putin de 1 m? de lemn
si 1,2 m’ de placaj au fost folositi pentru

Lucridm la putere maximi pentru a termina
realizarea celor 8 stalpi.

Tiiem lemn si placaj, incleiem, sablonim,
stélpii si grinzile.

asamblim, slefuim, licuim: etapele complete

de lucru de la desenul tehnic la realitate.
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Zilele g si1o0

Din cauza unei furtuni din noaptea Astfel, a trebuit s3 unim bancurile de lucru Tiiem placaj pentru grinzi si le asamblim, Afari se continui slefuirea si licuirea
precedenti, bancul de asamblare de la de la interior pentru a putea asambla grinzile un pic mai greu decat la stélpi. pieselor terminate.
exterior a fost avariat si s-a mutat la interior.  lungi de 14 m.

s PLAN ASAMBLARE GRINDA, FATA B
00 T2 1872 oy 1250 X e 2000 e s P
ﬂ + . - - +

\

5 y 8 e g
2000 s + 1250 © 1061 “©

PLAN ASAMBLARE GRINDA,TALPI LEMN

Scara 1:25
3

contur /-
stalp ()

/

A ]
I
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Ziuva1x

Tiiem si asamblim pe bancul de lucru In paralel vopsim cu vopsea zincati piesele Si montim schelele necesare pentru
exterior grinzile cu zibrele pentru sceni metalice pentru prinderea stalpilor de asamblarea structurii cu ajutorul mesterilor.
pani seara tarziu. fundatii.

34 35



Ziuna12

Am finalizat toate piesele si acum le Incepe asamblarea pe sit cu asistenta oferiti ~ Primele doui cadre compozite sunt pe

transportim pe sit. de General Pro Construct. pozitie. Structura are 7,5 m iniltime.

Detaliu prindere stilp — grinda Detaliu prindere baza stalp — fundatie

36 37



Ziua 3

Se lucreazi la iniltime: montim ultimele Multumim alpinistului utilitar Andrei Ilies Sudidm fundatiile metalice pentru scend cu Prindem la bazi cu buloane piesele metalice
doui cadre compozite si prindem cipriorii. pentru ajutor. ajutorul mesterilor si pozitiondm grinzile cu  de stalp si pregitim scandurile pentru

zibrele. bris-soleil-ul lateral.

38 39



Ziua14

Am realizat prima bincutd, dar nu e timp Din cauza ploii montarea tablei a trebuit Montim contravéntuirile metalice si
de odihni pentru ci la indltime se monteazi ~ amanatd de citeva ori pe parcursul zilelor 13 prindem si licuim bris-soleil-urile laterale.
tabla. si 14 de lucru.
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Zilele 15 si 16

Am intrat in prelungiri: oficial workshopul
s-a Incheiat, dar cétiva dintre noi au rimas si
termine treaba.

Fixdm ultima coami pe acoperis.

Structura scenei prinde contur — se fixeazi
grinzile cu zibrele cu suruburi de fundatii si
se prinde al doilea rind de grinzi.

Prindem cu suruburi pardoseala din placaj
de structura de dedesubt.

Scena e gata! Acum o testim!
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Etapele asamblarii pe sit

44 45



Concluzii

1. 10 studenti si absolventi

arhitecti si peisagisti au ridicat in

2 sdptamani §i jumdtate o structurd
din lemn si au avut ocazia si
experimenteze, si se implice practic
si sd asimileze cunostiinte noi despre
constructiile din lemn.

2. O structura de acoperire cu
dimensiunile 13,2 x 7,3 X 7,5 m

si 0 scena cu dimensiunile

12,4 X 7,3 X I m au fost realizate pe
malul raului Aries.

3. O sceni a fost realizati, de

care orasul Turda se poate bucura
prin organizarea de evenimente
culturale in aer liber si care va
contribui astfel la revitalizarea
zonei fostei fabrici de bere - clidire
monument istoric.

46
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ORGANIZATORI

Centrul Ratiu pentru Democratie

Pamela Ratiu Doinita Pop

Fundatia Pro Patrimonio

' a

Serban Sturdza Oana Androi Ruxandra Sacalis

Marius Soflete Inginerie Creativa

Marius Soflete

48

PARTICIPANTI

Thomas Bleton ~ Viorela Bogatu George Dinu

Alina Gaiu

Karina Picus Alexandra Rimbu

Mihai Timcea
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ORGANIZARE

Centrul Ratiu pentru Democratie (CRD)
Pamela Ratiu — Director Executiv
Doinita Pop — Coordonator de Proiect
Fabrica de Timp Liber

Centrul de Tineret din incinta

Fabricii de Bere

Fundatia Pro Patrimonio

arh. Serban Sturdza

arh. Oana Androi

arh. Ruxandra Sacalis

Marius Soflete Inginerie Creativa

PROIECTARE

Arhitectura

S.C. Prodid S.R.L. prin

arh. Oana Androi

arh. Ruxandra Sacalis
consultant arh. Serban Sturdza
Structura

ing. Marius Soflete

SANTIER

Diriginte de santier si

responsabil tehnic cu executia

ing. Tichy Ana

Coordonator workshop si responsabil
pentru pregitirea participantilor pe
partea de dulgherie si ingineria lemnului
ing. Marius Soflete
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10 participanti la workshop — arhitecti
si peisagisti din Romania si Franta
‘Thomas Bleton - arhitect peisagist
Viorela Bogatu - student achitect
George Dinu - arhitect

Alina Gaiu - arhitect

Miléna Gross - arhitect peisagist
Andreea Machidon - arhitect
Nicolas Masurel - arhitect peisagist
Karina Picus - student achitect
Alexandra Rimbu - student achitect
Mihai T'imcea - student achitect

Arh. Oana Androi

Arh. Ruxandra Sacalis

Ing. Marius Soflete

Voluntari CRD

Alpinist utilitar: Andrei Ilies

S.C. General Pro Construct S.R.L.
2 mesteri dulgheri pentru doui zile
de montare a structurii pe sit

S.C. Marceramo S.R.L. - 3 mesteri

SPONSORI

Rothoblaas

Holver Roméania

S.C. General Pro Construct S.R.L.

The Ratiu Family Charitable Foundation
S.C. Prebet Aiud S.A.

S.C.Montana S.R.L.

Stratuscom Blaj

Evohouse

Tichy Ana PFA



A your perfect
rothoblaas partner

to design and build with W°°d j

rficdlee |l

SUPPORT

TECHNICAL CONSULTANCY
SERVICE FOR DESIGNERS
AND CUSTOMERS

PRODUCTS

TIT | i FIXING SYSTEMS,

WATERPROOFING,

FALL PROTECTION

SOLUTIONS

CONSTRUCTIVE
SOLUTIONS FROM
BOTTOM TO ROOF

for more information: www.rothoblaas.com

REGULI DE CALCUL

Posibilitatea de a alege intre modalitatile
de calcul conform Codului european 5 (EN
1995:2008) si NTC 2008 (DM 14/01/2008), in
conformitate cu certificatele produselor.

"Project

calculation software by rothoblaas

RAPORT DE CALCUL

Generarea raportului personalizat si gata
de utilizare, continand calculul cu verificari,
specificatiile produsului, cantitativul de lucrari
si indicatiile de pozare.

INSTRUCTIUNI GRAFICE

Fereastra dedicata interpretarii grafice a datelor
introduse, pentru o gestionare corecta a calculului.

CALCULUL SARCINILOR ATMOSFERICE

Calcularea sarcinilor atmosferice, care actioneaza
asupra structurii, prin introducerea localitatii de
amplasare si a descrierii lucrarii.

CERTIFICARI

Documente insotitoare ale produsului, la distanta
de un click, gata pentru imprimare si anexare la
raport.

INTRODUCERE DATE

Indicatii pas cu pas pentru introducerea corecta
a datelor si controlul imediat al corespondentei
nucleului cu proiectul.



LEMNUL ESTE LUMEA NOASTRA

Grupul FRISCHEIS, infiintat de sotii Josef
si Antonia Frischeis in anul 1948, este cel mai
mare comerciant en-gros de lemn si produse
din lemn din Europa Centrali, cu 50 de
filiale in 13 tiri. In Romania, FRISCHEIS
inseamni HOLVER, denumire proveniti
din termenul ,Holzverarbeitung” (,,Prelucra-
rea Lemnului”). Holver Romania, infiintat
in anul 2000, cuprinde 6 filiale in cele mai
importante orage din tard, Brasov, Timisoara,
Cluj, Bucuresti, Constanta, lasi. Grupul a
deschis in 2007 la Brasov fabrica de furnir si
cherestea J.F.Furnir.

Principalele grupe de produse sunt: placi
decorative, plici constructii, pardoseli,
usi, terase, lemn constructii, furnir si
cherestea, servicii debitare si cantuire.

Pe langa mircile consacrate ale celor
peste 70 de furnizori, oferim, pe grupe
de produse atent selectate, marca proprie
EUROWOOD.

La HOLVER clientii pot gisi atit
materiile prime pentru constructii cat si
consultanta de specialitate necesari.

BBS/CLT - PLACI LAMELARE

DIN LEMN MASIV - SOLUTIA
PERFECTA

Plicile masive din lemn lamelar incleiat
transversal (BBS/CLT) sunt prelucrate
ulterior cu ajutorul tehnologiei CNC
(Computerized Numerical Control), care
oferd o flexibilitate foarte mare, rezistentd
structurali mare si greutate redusd. Acest
sistem structural este folosit atit pentru
constructiile publice, cit si pentru cele
private. BBS este potrivit pentru pereti,
acoperis, tavane si are caracteristici
impresionante: rezistentd mecanici mare,
bun izolator termic, ignifug, fonoabsorbant.
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KVH - GRINZI IMBINATE IN DINTI
Prin dezvoltarea produselor KVH si
DUO/TRIO, arhitectii si inginerii au acum
la dispozitie un material de constructie
uscat in conditii controlate, calibrat, in
diverse sortimente dimensionale. KVH
este un produs din lemn de risinoase (de
reguld molid) care poate fi utilizat pentru
structurile din lemn. Prin imbinarea in
dinti pot fi produse grinzi de pani la 16 m

lungime.

DUO /TRIO - GRINZI INCLEIATE
Grinzile DUO si TRIO sunt compuse
din doud sau trei lamele incleiate. Datoriti

AT

structurii rigide, produsul riméne stabil pe
o perioadi lungi de timp. Grinzile DUO si
TRIO sunt rindeluite si fasonate pe toate cele
4 laturi, astfel incét aceste grinzi pot fi folosite
pentru structuri aparente.

BSH - ELEMENTE LAMELARE

BSH este un produs care poate fi utilizat
acolo unde existd spatii largi deschise si R
pretentii ridicate din punct de vedere al : 3
esteticii, arhitecturii si rezistentei. BSH este
un produs cu rezistentd si rigiditate mai mare
in comparatie cu grinzile clasice sau KVH,
realizat din imbinarea mai multor scinduri
de molid uscate controlat, din care se elimini
zonele cu defecte.

BSH - COMPONENTE LAMELARE
SPECIALE

De la cadre de grinzi pentru acoperisuri pani
lalegituri arcuite si arcade, puteti da frau liber
imaginatiei. Datoriti tehnologiei avansate,
pot fi confectionate orice componente BSH

indiferent de formi: arce, unghiuri sau
elemente oblice.

Z

" ()

BSH sinus BSH cadru arc

BSH cadru

BSH bumerang

I \_/7 |
[ www.holver.ro
[ ] .

LEMNUL ESTE LUMEA NOASTRA

www.terasedinlemn.ro
holver@holver.ro
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fotografie®Alex Rus
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